Formula 1 es un revestimiento de fosfato de altas prestaciones disefiado para hacer frente a todas sus necesidades de
colado de metal e inyeccion de ceramica de vidrio. Ofrece tanto precalentamiento rapido como normal asf como faciles
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capacidades de vertido y de eliminacion del revestimiento. Ademas, Férmula 1 proporcicna el rango de expansién mas
amplio y las mejores cualidades de superficie de cualquier revestimiento existente. Para asegurar el éxito con Formula 1,
por favor siga las instrucciones cuidadosamente.

Liquido recomendado: Special Liquid Concentrate — Plus

1.

2.

Preparacion del modelo:

¢ Una los bebederos al modelo de cera utilizando cera flexible de pegar.

¢ Monte los modelos en el cono.

e Pulverice con el Spray Limpiador de Modelos de Cera SMOOTHEX
de Whip Mix. Sople suavemente para eliminar el exceso de limpiador
del modelo.

Preparacion:

o Siutiliza cilindro de metal, revista su interior con material alineador de
papel de celulosa o de ceramica de forma que no llegue a los bordes
quedando a 6 mm de éstos. (No moje el revestimiento ceramico).

* Sumerja en agua el cilindro forrado con papel durante un minuto
como minimo luego elimine el agua sobrante de cilindro antes de
realizar el revestimiento.

¢ Sitde el cilindro sobre el cono

* Nota: La temperatura maxima de entrada de precalentamiento
para cilindros de metal es de 870°C (1.600°F).

Técnica normal (Horno frio):

¢ Cologue los moldes en el horno a temperatura ambiente.
Aumente la temperatura hasta la deseada a razén de 14°-20°C
(25°-35°F) por minuto.

» Manténgalos a la temperatura final durante 30 minutos, agregue
10 minutos por molde adicional.

6. Colado (Aleacion):

* Una vez retirado del horno, realice el colado inmediatamente siguiendo
las instrucciones del fabricante de la aleacion.

Inyeccién (Ceramicas de inyeccion):

* Realice la inyeccién segln las recomendaciones del fabricante
de la ceramica.

3. Mezclado: ¢ Utilice moldes de 200 gramos para restauraciones que reguieran dos
Para resultados éptimos, almacene y utilice el polvo y el liquido lingotes. L.
a temperatura ambiente (entre 20°C (68°F) y 25°C (77°F)). 7. Eliminacion del revestimiento:
o Prepare el liquido segdn la concentracion sugerida en la tabla siguiente * Deje que los colados de metal y la cerdmica inyectada se enfrien
(se recomienda agua destilada para la disolucién). completamente antes de retirar el revestimiento.
* Enjuague la taza con agua y sacuda el exceso. Use tazas ce mezcla Nota:
distintas para revestimientos de yeso y de fosfato. * Liquido recomendado: Special Liquid Concentrate — Plus
* Agregue el liguido medido en la taza de mezcla. Incorpore &l polvo ¢ Paramezclas de pequerio velumen (menos de 100 gramos),
espalllandpa merc auante i 1sisequndos. disminuyendo la praporcién de poivofliquido aproximadamente
* Realice mezclado mecénico al vacio, a baja velocidad (350-600 RPM) a2ml /100 g aumentara la expansion y mejoraré la calidad
durante 2 minutos (120 segundos). Las mezcladoras de mas RPM de la superficie. '
puedien requerir un menor tiempo de mezcla (90 segundos). *  Paramayor expansion: aumente la concentracion de liquido.
Nota: Diferentes disefios de paletas y diferentes velocidades de la Si se utilizan cilindros de metal, usted tambign puede utilizar un
mezcladora pueden requerir variaciones en el tiempo de mezclado. alineador doble.
4. Fraguado: » Para menor expansidn: disminuya la concentracion de liquido.

* Unavez que cuele elmolde, deje fraguar durante 15 minutos como minimo.
* Recorte la parte superior del molde antes del precalentamiento.

* Para resultados dptimos, cologue en el horno de precalentamiento

antes de que hayan pasado 30 minutos del revestimiento.

(Vea la Tabla de valores de expansion.)

¢ Paramoldes grandes gue contengan restauraciones complejas o
bebederos de plastico, barras o copings, se recomienda la técnica
normal descrita anteriormente o una técnica de precalentamiento de

Nota: Aplique el método de precalentamiento rapido para fraguar

hasta 1 hora. Para mas de 1 hora, se recomienda el precalentamiento °
convencional. Los moldes que se hayan dejado fraguar mas de

12 horas se deberian volver a humedecer antes del precalentamiento,
sumergiéndolos en agua durante 1-3 minutos.

5. Precalentamiento:
Técnica rapida (Horno de precalentamiento):
¢ Coloque los moldes en el horno de precalentamiento a la temperatura

dos etapas.

En clima frfo, el liquido Special Liquid Concentrate — Plus puede
congelarse durante el envio. Si el liquido se hubiese cristalizado a su
llegada, el mismo no podra usarse. Evite que el liquido se congele.

ADVERTENCIA: Los revestimientos contienen silice — NO INHALE EL POLVO.
Puede causar lesiones pulmanares (silicosis / cancer de pulmén).

Propiedades fisicas:

recomendada por el fabricante de la aleacién, hasta 925°C (1.700°F)". Proporcion polvofliquido 22mL/1004g
Para temperaturas superiores, coloque los moldes en &l horno a 925°C Tiempo de trabajo 6-8 minutos
(1.700°F) despugs aumente la temperatura hasta llegar a la final a 14°- e o
1 4 20°C (250_350F) por minuto. ExpanS!C‘)n de fr'aguado 1.6%
e Manténgalo a la temperatura final durante 30 minutos, agregue Expansion termica 0.85%

10 minutos por molde adicional.

Tabla de valores de expansién

Resistencia a la compresién

1.350 psi (9,2 MPa)

TIEMZP%?]E-]M(ESZCLA CONCENTRACIGN o ML0 GR, s ke 25 M50 R
LiQuIDO LiQUIDO (ML) AGUA [ML) LIQUIDO (ML} AGUA (ML} LiQUIDO (ML} AGUA (ML)

= 100% 13.0 0.0 220 0.0 33.0 0.0
- = 90% 12.0 1.Q 20.0 2.0 30.0 3.0
=) = No precioso 80% 11.0 2.0 18.0 40 27.0 6.0
E £ | Semi-precioso 75% 10.0 3.0 16.5 55 25.0 8.0
- F Precioso 70% 9.0 4.0 15.0 7.0 23.0 10.0
g s 60% 8.0 5.0 13.0 9.0 20.0 13.0
=z = 50% 6.5 6.5 11.0 11.0 16.5 16.5
& s 90% 12.0 1.0 20.0 2.0 30.0 3.0
wi .l = 80% 11.0 2.0 18.0 4.0 27.0 6.0
§ £ | Crowns, Veneers 70% 9.0 4.0 16.0 7.0 23.0 10.0
'E 5 Inlays, MODs 680% 8.0 5.0 13.0 9.0 20.0 13.0
°ls 50% 6.5 6.5 1.0 1.0 16.5 165
= 40% 5.0 8.0 9.0 13.0 13.0 20.0

“Las concentraciones recomendadas son aproximadas y pueden ser ajustadas para una acaptacion 6ptima. Para incrementar la expansion, use mas
liquido y menos agua. Para disminuir la expansién, use menos liquido y mas agua. Mantenga siempre el volumen total liquidofagua.



